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1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych dla
zadania ,Remont drogi krajowej nr 12 na odcinku Piaski — Borek Wielkopolski od km 200+721 do
km 203+740, od km 205+400 do km 205+800, od km 206+500 do km 209+945, od km 210+400
do km 211+180oraz od km 211+605 do km 211+905 o tgcznej dtugosci 7,94km”

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét .

1.3 Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:

- oczyszczeniem warstw bitumicznych konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy
nawierzchni

- stropieniem warstw bitumicznych konstrukcyjnych przed ulozeniem nastepnej warstwy
nawierzchni

1.4 Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5 Szczegdétowe wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Szczegotowe wymagania dot. rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1 Szczegotowe wymagania dotycz gce materiatow

Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
Do zlaczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje
asfaltowe. Emulsje winny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztaczenia
warstw nawierzchni.

C60 B3 ZM lub C60 B4
Wymagania Metcda badan Jednostka M 60 B> ZM
technicz rmy ¢
echniczne W& frormy Klasa Zakres wartosei | Klasa Zaklc,s‘
wartoscl
Indeks rozpadu. | PN-EN 13075-1 - 3lub4 50 do 100 lub 5 120 do
70 do 130 180
Zawartosé | PN-EN 1428 %(m/m}) 5 58 do 627 5 58 62"
lepiszcza
Czas wyplywu | PN-EN 12846 s 1 TBR” ! TBR"
dla 2 mm w
40°C
Pozostalosé na | PN-EN 1429 Yo(m/m) ] TBR 1 TBR
sicie 0,5 min
Trwalo§é po7 | PN-EN 1429 %(m/m) I TBR 1 TBR
dniach
magazynowania
Sendymentacja | PN-EN 12847 “o(m/m) 1 TBR ] TBR
Adhezja® PN-EN 13614 k% ‘ ] TBR 1 TBR
D, pokrycia
;‘JT 3 zalacznik powierzeh 2 > 175 2 >75
ni
Ph emuisji PN-EN 12850 - >3,5% - > 3,59
Wymagania dotyczace lepiszezy odzyskanych z kationowyceh emusji asfaltowych przez odparowanie
zgodnie z PN-EN 13074
Penetracjaw | PN-EN 1426 0,1 mm 3 <1009 3 <100°
25°C

a) Emulsjg¢ mozna rozeienczaé woda, do stgzenia asfaltu nie nizszego niz 40 % (m/m).
b} Nie dotyczy emulsji rozeienczanych woda na budowie.
¢) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowe] z podbudowy zawierajaca
spoiwo hydrauliczne,

¢} Do skropien podbuddw niezwiazanych, w szczegdlnoséi z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie lub tucznia kamiennego, dopuszeza sig stosowanie emulsji wyprodukowanych
z asfaltu drogowego o penetracji 160/220.

2.2 Zuzycie lepiszczy do skropienia

Zuzycie emulsji do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni wynosi:
-0,8 kg/m2 — warstwy niebitumiczne

- 0,5 kg/m? — warstwy bitumiczne

- 1,5 kg/m” — pobocza z destruktu

2.3 Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowacé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych Ilub Zelbetowych przy
spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikdw stalowych.

Emulsje mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac¢ zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej
powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET
3.1 Szczegotowe wymagania dotycz gce sprz etu

Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 3.
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3.2 Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— szczotek mechanicznych, zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— sprezarek,

— zbiornikéw z woda,

— szczotek recznych.

3.3 Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarke lepiszcza. Zbiornik na lepiszcze
skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT
4.1 Szczegotowe wymagania dotycz ace transportu
Szczegotowe zasady transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2 .Transport lepiszczy

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach posiadajgcych izolacje termiczna,
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem
wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wplywem emulsji i nie bedg
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé przedzielone
przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m®, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub skladowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Szczego6towe zasady wykonania robot
Szczegotowe zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2 Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach
trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byé oczyszczona z kurzu
przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3 Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢
dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchnia
moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczg¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byé skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dyszg rozpryskowa).

Temperatury emulsji asfaltowej kationowej powinna miescié sie w przedziale 20-40°C.*) W razie
potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosc.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza
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w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi
od 1 godz. do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny
ruch budowlany.

Zuzycie emulsji do skropienia warstw konstrukcyjnych przedstawiono w p. 2.2

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci rob6t

Szczegdtowe zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt
6.

6.2 Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci
lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3 Badania w czasie robo6t

Jednorodnos¢ skropienia powinna byé sprawdzona wizualnie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole
ilosci rozktadanego lepiszcza na odcinku prébnym.

Laboratorium Inzyniera bedzie prowadzito badania sprawdzajgce z czestotliwoscig okreslona
przez Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Szczegotowe zasady obmiaru robot
Szczegotowe zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robét jest
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) skropionej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Szczegbtowe zasady odbioru robot

Szczegotowe zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1 Szczegotowe ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Szczegotowe ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

- Woykonanie rob6t pomiarowych i przygotowawczych

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen

Cena wykonania 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— zakupienie i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nimi skrapiarek,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.
- uporzadkowanie miejsca przeprowadzonych robot
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-96025:2002 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie penetracji igla

PN-EN 1427 Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczenie temperatury migknienia —
Metoda piersécien i kula.

PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie zawartoéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j.

PN-EN 1429 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci
na sicie.

PN-EN 12846  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie czasu wyplywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyplywowym.

PN-EN 12847  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie sedymentacji emulsji
asfaltowych.

PN-EN 13074  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie lepiszezy z emulsjiasfaltowych
przez odparowanie.

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — czg$¢ 1: Oznaczenie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z

wypetniaczem mineralnym.

PN-EN 13398  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

PN-EN 13614  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem.



